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Tenifer®  

Tenifer® + QPQ bezeichnet das klassische Salzbadnitrocarburieren und ist eine Variante des thermo-
chemischen Randschichtverfahrens "Nitrocarburieren".  
Wie beim Nitrocarburieren im Gas oder Plasma wird die Verschleißfestigkeit und Dauerfestigkeit der 
Bauteile erhöht.  
Das QPQ - Verfahren (Quench - Polish -Quench) erzeugt zusätzlich eine Korrosionsbeständigkeit an 
der Bauteiloberfläche, durch die Kombination Tenifer® + Polieren der Bauteile + Oxidation. Die 
Behandlungstemperatur für Nitrocarburieren in Salzschmelzen liegt bei 580°C. 

Tenifer®: eingetragenes Warenzeichen der Houghton Durferrit GmbH 

Vorteile:  

•  Verbesserung der Reib- und Gleiteigenschaften  
•  Hohe Verschleißfestigkeit bei Abrasion und Adhäsion  
•  gute Dauerfestigkeit  
•  geringe Maß- und Formänderung  
•  geeignet für verzugsgefährdete Teile 
Anwendungen: 
•  Antriebsteile •  Präzisionsteile •  Kurbelwellen •  Werkzeuge •  Sicherheitsbauteile  
    im Automobilbereich 
 
Werkstoffe:  alle Stähle und Gusseisen 
 

 

 


