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Prozesse, Anlagen- Ofenmaße 

   

 

 

 

 

Prozess Größte Dimension – LxBxH [mm] Anzahl 

Vakuumhärten/ -löten 
 

1200 x 800 x 800 
Ø 1500 x 1500 

14 

Anlassen 
 

1490 x 890 x 1100 10 

Vakuum Anlassen 
 

1000 x 600 x 600 6 

Vergüten 
 

1200 x 700 x 950 mm 12 

Einsatzhärten in Gas, Karbonitrieren 
 

1200 x 700 x 950 mm 12 

Tenifer – QPQ 
 

Ø 600 x 1300 mm 3 

Gasnitrierung 
 

Ø 1300 x 2500 mm 6 

Nitrokarburierung: 
NITROX®, NITROXPLUS®  

Ø 1000 x 1700 mm 
1000 x 1000 x 1875 mm 
 (diagonal 2125 mm) 

2 

Glühen, diverse Öfen 
Prozess-Steuerung in Schutzgas 
Auch für Aluminium 

2700 x 1600 x 1600 mm 
1000 x 1000 x 1875 mm 
 (diagonal 2125 mm) 
1170 x 860 x 1200 mm 

10 

Kryogenbehandlung 
 

1200 x 800 x 800 mm 3 

Induktionshärten     HF, vom Kleinteil bis zur Welle                        2 

Labor 
 
 

Materialanalyse Spektralanalyse 
Metallmikroskop (1000fache 
Vergrößerung).  
Micro Vickers. Schleif-Poliermöglichkeit 
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