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Altes Handwerk

Harten ist ein sehr altes Handwerk. Diese Prozesse werden
bereits seit der Eisenzeit angewendet. Auch die Wikinger
kannten die Geheimnisse des Héartens und schéatzten die
langere Standzeit, die sie durch das sorgfaltige Bearbeiten
von Waffen und Arbeitsgeraten erzielen konnten.

Im 19. Jahrhundert wurden die Héarteprozesse industrialisiert,
und seitdem verlauft die technische Entwicklung in rasantem
Tempo.

Uber uns...

Bodycote ist mit dem Wissen seiner hochspezialisierten
Mitarbeiter und dank einer mehr als 70-jahrigen Tradition auf
dem Gebiet der Warmebehandlung und metallurgischen
Dienstleistungen in der Lage, der Industrie kompetenter
Kooperationspartner zu sein.

Unsere Kunden haben Bodycote zu Danemarks flihrender
Auftragshérterei und Anbieter verschiedenster Warmebehand-
lungs-prozesse und metallurgischer Dienstleistungen gemacht.

Fir weitere Informationen stehen wir Ihnen natirlich gerne
zur Verfligung. Besuchen Sie auch unsere Website
www.bodycote.dk.

Bodycote ist Weltmarktfihrer im Bereich Warmebehandlung.
Mit seiner Erfahrung in der Unterstltzung grofier multina-
tionaler Kunden samt deren Lieferketten bis hin zu lokalen
Nischen-Spezialisten, ist Bodycote ein wichtiger Baustein im
Herstellungsprozess flr fast alle Markte, hierunter u. a. far

die Luft- und Raumfahrttechnik, die Verteidigungsindustrie,

die Automobilindustrie, die Kraftwerksindustrie, die Ol- und
Gasindustrie, die Bauindustrie, die Maschinenbauindustrie, die
Medizintechnik und die Transportbranche.

Langfristige Verbindungen mit Bodycote bieten Zugang zu einer
Vielfalt von Wissen und Expertise aus den interaktiven metal-
lurgischen Abteilungen des Konzerns, der 170 Hartereien in 27
Landern betreibt.

Die Warmebehandlungs- und Dienstleistungen von Bodycote
koénnen in drei Hauptbereiche unterteilt werden:

m \Warmebehandlung und metallische Verbindungen

m Hot Isostatic Pressing (HIP)

m Surface Technology

Was kann Ihnen Bodycote bieten?

Bodycote betrachtet es als seine wichtigste Aufgabe, seinen Kunden
im In- und Ausland groRtmaogliche Wertzuwéachse zu ermaglichen.

Das Ziel besteht darin, Vorreiter in Sachen Technologie, Umwelt,
Wissen und Service zu sein, denn nur auf diese Weise kdnnen wir
den steigenden Anforderungen unserer Kunden gerecht werden.

Neue Techno-
logie und alte
Tugenden

gehen bei uns
Hand in Hand

Trotz der technologischen

Entwicklung haben wir am

alten Handwerk festgehalten

— und das hat keineswegs

sentimentale Griinde, sondern

liegt daran, dass wir hierdurch

die Moglichkeit besitzen, flexibel und individuell zu arbeiten,
was sich mit modernen Ausristungen und Anlagen nicht
immer bewerkstelligen lasst.

Beratung

Bodycote hat in seinem Unternehmen Mitarbeiter, die die Kunden
auf jedem Niveau beraten kdénnen. Der Kreis reicht vom erfahrenen
Praktiker bis hin zum hoch-qualifizierten Ingenieur mit Spezialisierung
auf Konstruktion, Entwicklung, Metallurgie und Materialtechnologie.
Diese Kompetenzen stellen wir gerne zur Verfigung, wenn Rat und
Hilfe bendtigt werden.




Qualitat, Umwelt
und Energie in Topform

Bodycote ist nach ISO 9001 zertifiziert. Bereits 1990 wurde bei
Bodycote die Umsetzung eines zertifizierten Qualitatskontroll-
systems beschlossen. Samtliche Abldufe, von der Eingangs-
kontrolle bis hin zum Versand, sind prazise gesteuert, wobei der
personliche Kontakt zum Kunden sicherstellt, dass mogliche Fehler
erkannt werden, bevor sie dem Kunden teuer zu stehen kommen.

Kein Werkstick verldsst Bodycote ohne Kontrolle. Alle
Qualitatsdaten und Prozesskontrollen werden funf Jahre lang
elektronisch gespeichert, damit sich unsere Kunden jederzeit fur
eine ausgeflhrte Warmebehandlung eine Dokumentation erstellen
lassen kdnnen. Wir sind sogar noch einen Schritt weiter gegangen
und haben in unser Qualitdtskontrollsystem auch Energie- und
UmweltmaRnahmen aufgenommen. Und so sind wir nicht nur nach
ISO 9001 zertifiziert, sondern auch nach ISO 14001 und DS 2403.




Das Harten

Das Harten ist ein thermisches Warmebehandlungsverfahren, das dazu flhrt, dass die Harte des Materials
erheblich erhéht wird. Das Harten wird durchgeflhrt, um die Bruch- und Verschleifestigkeit zu erhdhen. Die
Werkstiicke werden vollstéandig durchgehartet und besitzen daher anschlieRend durch und durch dieselbe Harte,
vorausgesetzt es wurde ein geeignetes Material gewahlt.

Die Vakuumanlage

m Harten und Anlassen

m Glihen

m Austenitisierungsglihen

m \Warmbadsimulation/optimales Vakuumharten

FAKTEN

m Keine Entkohlung der Oberflache

® Minimierung von Mal3- und Forméanderungen

m Blanke und reine Werksticke nach dem Harten
— keine Oxidation der Oberflache

m Hohe Temperaturgenauigkeit (+/-5 °C)

m Reproduzierbarkeit bei genauer Prozesssteuerung

m Prozesssteuerung mit Temperaturmessung im Werkstlck oder
im Testwerkstlck

m \Warmebehandlung von CVD-beschichteten Werkstlicken

m Prozessintegrierte Tiefkiihlung, wenn gewlinscht

Salzbader

Harten von niedrig legierten Werkzeugstahlen, auch in grof3en
Dimensionen. Das Verfahren bietet die Moglichkeit der partiellen
Hértung und Bainithartung. Mdoglichkeit der individuellen Behand-
lung von Werksticken.

FAKTEN

® Minimierung von Malf3- und Forménderungen
m Individuelles Harten
m Abschreckharten in verschiedenen Medien; Ol, Wasser, Thermalbad
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Das Einsatzharten

ist ein thermochemisches Oberflachenhérten. Ein Stahl mit einem
niedrigen Kohlenstoffgehalt, haufig unter 0,20 % C, wird an der
Oberflache auf ca. 0,7-0,9 % C aufgekohlt.Durch das anschlief’ende
Hérten wird dann eine hohe Oberflachenharte und zdhe Kernstruktur
erreicht. Die harte Oberflache sorgt fur eine hohe VerschleiRfestig-
keit. Ausfuhrung in der Regel bis zu einer Tiefe von bis zu 3,5 mm

Das Karbonitrieren

Das Karbonitrieren ist eine Variante des Einsatzhartens und kommt
bei nicht legierten Stéhlen zur Anwendung. Ausfiihrung in der
Regel bis zu einer Tiefe von 1,0 mm

FAKTEN

m Erhohte Oberflachenhérte

m Verbesserte Druckfestigkeit

m Erhohte Verschleil3- und Ermidungsfestigkeit

m Maoglichkeit des partiellen Hartens

m \ollstdndige Dokumentation, selbst bei kleinen Serien
m Maskierung ist moglich

m Reproduzierbarkeit bei genauer Prozesssteuerung
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Das Neutralharten

Bei der Neutralhartung ist der Kohlenstoffgehalt derselbe wie im
Werkstlck, daher auch Neutralhartung.

Die Werkstlicke werden vollstéandig durchgehértet und besitzen
daher anschlieRend durch und durch dieselbe Harte, vorausgesetzt
es wurde ein geeignetes Material gewahlt.

FAKTEN

m Reproduzierbarkeit bei genauer Prozesssteuerung

m Prozesssteuerung mit Temperaturmessung im Werkstlick oder
im Testwerkstiick

m Prozessintegrierte TiefkUhlung, wenn gewinscht

Das Gluhen

Das Glihen hat den Zweck, Spannungen im Werkstick groRten-
teils zu eliminieren.

FAKTEN

Das Glihen kann mit verschiedenen Verfahren erfolgen, z. B.
® Spannungsarmgliihen

m Anlassen

® Weichglihen

m Weichglihen von Metallen

m L osungsglihen

m Normalglihen




Induktion

Das Induktionsharten ist ein Verfahren, bei dem nur die Oberflache
gehartet wird, ohne die Kernharte zu beeinflussen. Dieses konnte
z. B. bei unbehandeltem oder zahgehartetem Stahl der Fall sein.

FAKTEN

Das Induktionsharten bietet

m Erhohte Oberflachenhérte

m Verbesserte Druckfestigkeit

m Erhohte VerschleiR- und Ermidungsfestigkeit

m Hohe Malhaltigkeit

m Moglichkeit des lokalen Hartens selbst bei sehr
langen Werksticken

m \ollstdndige Dokumentation, selbst bei kleinen Serien

Das Nitrieren

Das Nitrieren ist ein thermochemischer Prozess, bei dem die Ober-
flachenhérte erhdht wird, ohne dass die Kernharte des Werkstiicks
beeinflusst wird.

Das Nitrieren sorgt fir hohe Maf3haltigkeit und erfordert nur ger-
inge bzw. gar keine Nachbearbeitung. Das Nitrieren kann auch nur
partiell ausgeflihrt werden, da Bereiche des Werksticks vor der
Behandlung maskiert werden kénnen.

Das Verfahren kann auf die speziellen Werkstlicke des Kunden
optimiert werden.

Zum Nitrieren gehdren Verfahren wie: Gasnitrieren, Gasnitrocar-
burieren und Teniferierung.

FAKTEN

m Hohe Verschleil3festigkeit

® Hohe ErmUldungsfestigkeit

® Hohe Maf3haltig- und Formbesténdigkeit
m Verbesserte Korrosionsbestandigkeit

e

Gasnitrierung

Wird standardmaRig in drei Varianten mit einer Tiefe von 0,1 - 0,3 —
0,5 mm angeboten. Spezialverfahren kénnen angeboten werden.

Nitrocarburierung

Typische Verfahren des Nitrocar-
burierens

m Corr-I-Dur J®

= NITROX®
Gas-Nitrocarburierungsverfahren
kénnen mit oder ohne anschliefdender
Oxidation gewahlt werden. Eine an-
schlieffende Oxidation sorgt fur einen
wesentlich verbesserten Korrosions-
schutz.

Das Nitrieren erfolgt in technisch ans-
pruchsvollen, computergesteuerten
Vakuumanlagen. Dies gewabhrleistet u. a. eine optimale Reproduzi-
erbarkeit

Salzbad-Nitrocarburierung

m Teniferierung QP/QPQ
Das Teniferieren ist ein Salzbadverfahren, das in stéandig laborges-
teuerten Salzbddern stattfindet..

FAKTEN

m Wenn man eine schéne dunkle, dekorative Oberflache
wunscht, wahlt man Corr-I-Dur J®, NITROX® oder Tenifer®

m Die Nitrierungsverfahren verringern den
Reibungskoeffizienten




Vakuumloten

Das Vakuumléten ist die technisch anspruchsvollste und zugleich
sicherste und reinste Form des Lotens. Dieses Verfahren wird
dort eingesetzt, wo es besonders auf dichte Verbindungen
ankommt und viele Werksticke verldtet werden sollen. Mit dem
Vakuumléten kénnen sowohl sehr unterschiedliche Materialien
miteinander verbunden und gleichzeitig gehartet werden.

FAKTEN

m Metallisch blanke Werkstlicke nach dem Léten

m | 6ten und Hérten in einem Prozess

m Keine Flussmittelreaktionen auf der Oberflache

m Hohe Mal3haltigkeit bei gleichmaRiger Erwarmung

m [ 6ten von Werkstlicken mit unterschiedlicher Materialdicke
m Hoher Auslastungsgrad des Ofens

m Kein Werkstlckversatz wéahrend des Lotens

Brazewitch

- ist ein einzigartiges, patentiertes Fixierungsverfahren beim
Vakuumloten

FAKTEN

m Angepasste Fixturen

m Hohe Lebensdauer

m Optimierter Aufstellzyklus

m Moglichkeit der Wiederauffrischung

Das Kolsterieren

Das Kolsterieren ist ein Verfahren, das bei austenitischen,
rostfreien Edelstéhlen zu einer sehr harten Oberflache flhrt,
ohne dass die Korrosionseigenschaften (Korrosionsschutz) des
Stahls beeintrachtigt werden.

AuRer der erheblich erhéhten Oberflachenhérte erreicht man
bei diesem Verfahren auch eine Reihe von anderen Vorteilen,
wie z. B. einen niedrigen Reibungskoeffizienten, eine hohe
Verschleilfestigkeit, gute Bruchdehnungseigenschaften sowie
eine verbesserte Ermidungsfestigkeit.

FAKTEN

m Die Behandlung erfolgt bei niedrigen Temperaturen, bei
denen keinerlei Form- oder Farbanderungen stattfinden.

m Das Kolsterieren bietet Bodycote in Anlagen in Deutschland
und den Niederlanden an.




Labor
Wir schaffen Vertrauen Salznebelkammer/Korrosionstest

bel m KU n d en Die Korrosionsbestandigkeit (Rostschutz) eines Materials wird
gemessen, indem man das Werkstlck in eine Salznebelkammer
setzt. Dies erfolgt immer in Ubereinstimmung mit geltenden
internationalen Normen, wie z. B. ISO 9227 und ISO 10289.

Bei einem Korrosionstest in der Salznebelkammer wird die Zeit
gemessen, die vergeht, bis ein bestimmter Teil der Material-
oberflache mit korrosivem Material (Rotrost) bedeckt ist.

Unsere Kunden sollen Vertrauen in die Qualitat unserer Arbeit
haben. Aus diesem Grund wurden bei Bodycote eigene Labors
eingerichtet, in denen laufend eigene Prozesskontrollen an
Probewerkstlcken durchgefihrt werden, damit sichergestellt
ist, dass zwischen den Winschen des Kunden und dem
gelieferten Produkt Uberein-stimmung herrscht.

Diese Labors bilden auch einen Service fir unsere Kunden,
denn hier lassen sich im Falle eines Problems auch notwendige FA KTE N
Untersuchungen schnell und flexibel vornehmen. Jede Unter-
suchung wird ausfihrlich dokumentiert, um sicherzustellen,
dass die Anforderungen des Kunden erflillt werden.

Laufende Registrierung der Atmosphére in der Salznebelkammer:
m | angzeittest in unserem Labor

m Die Analysen erfolgen entspr. internationaler Standards und
Harten ist Vertrauenssache und Bodycote liegt das Vertrauen Normen

seiner Kunden sehr am Herzen. ® Anwendung fir Versuche, Ausschussprifungen, Untersuc-
hungen

m Prozesssteuerung

Aufgaben

Die Hauptaufgaben des Labors bestehen in der Uberwachung
der warmebehandelten Produkte, hierunter die Bestimmung der
Hartetiefe an Probewerksticken jeder einzelnen Charge, der
Uberprifung der angelieferten Materialien, metallografischen
Untersuchungen sowie der Steuerung der Warmeverteilung und
Atmosphire in den Ofen des Unternehmens.

FAKTEN

Die Labore von Bodycote bieten u. a. folgende Leistungen an:
m Praparation

m Hartemessung

m Spektralanalyse

m Foto

m Metallografie

m KorngréRenbestimmung

m Bestimmung der Schichtdicke
m Rissprifung

m Berichterstellung

u | ohnarbeiten
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Logistik

Das Logistikkonzept, Wir liefern die Ware..." ist so ausgelegt,
dass es den Bedurfnissen nahezu aller Kunden gerecht wird.
Ungeachtet der Kundenwinsche und egal, ob der Kunde zu
unserem festen Tourenplan gehort, Selbstabholer/-bringer ist
oder durch einen Spedition/die Post transportieren lasst, achten
wir darauf, dass unser Logistikkonzept dem Kunden von
Nutzen ist und ihm die taglichen Ablaufe erleichtert.

In Hauptzugen ist der Transport-
service von Bodycote auf einige
Grundpfeiler aufgebaut:

m Unsere eigenen Fahrzeuge, die feste Routen abfahren

m Geschlossene und besonders verstérkte Holzkisten fiir Kunden,
die sich eines Spediteurs bzw. der Post bedienen

m Offene Kunststofftransportboxen mit Schaumstoffeinlagen fir
Kunden, die ihre Werkstlicke entweder selbst bringen/holen oder
sich unseres Transportservices bedienen.

m Eigene Verpackungen, Kisten, Paletten usw. der Kunden. Body-
cote liefert die Werkstiicke in derselben Verpackung zuriick, in
der diese angeliefert wurden.

Wir stehen gerne zur lhrer Verfligung, wenn es darum geht, wie wir
die Warmebehandlung fir Sie einfacher gestalten kénnen.

Bodycote Y
W =4t hkw BN

VARMERERANDLING e 1
w Wi leverer varen!




12

T



10 gute Grunde, sich
fur Bodycote
zu entscheiden

Es gibt viele gute Grlinde, sich fir Bodycote als Lieferant von
Héarteprozessen zu entscheiden. An dieser Stelle seien die
wichtigsten genannt:

Ein Stab von hochqualifizierten und verantwortungsbewussten
Mitarbeitern steht bereit, um jeden Auftrag anzunehmen.

® Mit mehr als 70 Jahren Erfahrung im Ricken kénnen wir prak-
tisch allen Kundenanforderungen gerecht werden.

m Neueste Technologie garantiert eine sehr hohe Hartequalitat.

m Personlicher Kontakt sorgt fir eine reibungslose Abwicklung
aller Auftrage.

m Ein eigenes Transportkonzept erleichtert dem Kunden den
Empfang und Versand von Auftragen.

m Eigene Labors sichern Prozesskontrolle und im Bedarfsfall
erweiterte Dokumentation.

m Optimale interne Logistik sorgt flr kurze Lieferzeiten.

m Wir sind an mehreren Standorten im Nahbereich optimal
platziert.

m Beratung auf hohem Niveau zusammen mit der Entwicklung
neuer Produkte

m GroRes Netzwerk von Wissen und Technologien Uber die
Landesgrenzen hinweg

Referenzen

Es freut uns sehr, wenn wir durch unsere Kunden positive
Erwahnung finden, denn oft entstehen hierdurch neue gute
Geschéftsbeziehungen. Eine Vielzahl renommierter Unternehmen
hat sich bereits fir Bodycote als Zusammenarbeitspartner
entschieden.

Die Schlisselworte der Zusammenarbeit werden auch in der
Zukunft heiRen: Flexibilitat, Service, Kundennéhe, Qualitats-
sicherung, Beratung und Wertzuwachs.

Bodycote wird am Puls der Entwicklung sein und die Zukunft
pragen. Auf diese Weise konnen wir unseren Kunden die best-
mogliche Betreuung und das beste Produkt gewahren.
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Komplettlieferant

Bodycote ist Teil des bdrsennotierten internationalen Konzerns
Bodycote International Plc, der mit mehr als 170 Unternehmen
weltweit zu den fihrenden Anbietern von Warmebehandlung
und metallurgischen Dienstleistungen gehort.

Wir verfligen Uber Hértereien, Labors, Beschichtungs-zentren
sowie HIP-Einrichtungen. Auf diese Weise haben wir Zugang zu
einem grof3en internationalen Netzwerk aus Wissen und neuen
Technologien. Das gibt unseren Kunden Vertrauen, Liefersicher-
heit und bessere Wettbewerbsfahigkeit.

Dies bedeutet fir den Kunden auch, sich zunachst mit seinem
Anliegen an jede beliebige Bodycote Niederlassung wenden zu
kénnen.

Obwohl Bodycote Teil eines globalen Unternehmens ist, legen

wir auf das Prinzip der Nahe grofsen Wert, und so gibt es Body-
cote in Danemark sowohl auf Seeland, als auch auf Flinen und

in Jutland. DarUber hinaus sind wir auch in Norddeutschland zu
finden.




Vision

Es ist unsere Vision, der bevorzugte Partner unserer Kunden z
sein. Wir wollen auf der Grundlage des Verstandnisses fir die
Bedurfnisse unserer Kunden optimale Leistungen liefern. Wi I R
winschen uns zufriedene Kunden und arbeiten
kontinuierlich an der Verbesserung der Kundenzufriedenheit.

Gesamtldsungen bei metallurgischen Dienstleistungen
anzubieten. Ausgehend von einer engen Zusammenarbeit mit
unseren Kunden und auf der Grundlage der besten Prozesse

und Dienstleistungen, wie sie der Markt zu bieten hat, wollen
wir sicherstellen, dass der Kunde nur bei uns kauft.

Einen groReren Wertzuwachs zu schaffen und standig an der
Verbesserung von Qualitat und Lieferfahigkeit zu arbeiten. Wir
wollen jederzeit unsere internen Prozesse

weiterentwickeln, verbessern und dokumentieren.
Fahige Mitarbeiter sind unsere wichtigste Ressource. Wir gen
Wert auf die Delegierung von Verantwortung, Motivation ‘
auf personliche und fachliche Entwicklung. : :

Wir wollen ein wirtschaftlich gesundes, auf Wachstum .
ausgerichtetes Unternehmen sein — denn dadurch sichern wir
unsere technologische Fihrungsposition und die 4
weitere Entwicklung unseres Geschéftsbereichs.

Bodycote Varmebehandling A/S www.bodycote.dk

Internationale Homepage, Bodycote plc. www.bodycote.com

Wir stehen lhnen gerne mit Rat und Tat zur Verfligung




www.bodycote.com

Bodycote Varmebehandling A/S

B Harterei: B Nord Deutschland
Bodycote c/o Paasch GmbH & Co. KG
Industribuen 16-18 Fehmarnstrasse 7-9
DK-5592 Ejby D-24782 Budelsdorf

Telefon +45 64 46 18 10 Mob.: +49 (0) 170-796 35 16

Fax:  +4564 46 18 91

B weitere Bodycote Standorte
und Warmebehandlungen
siehe unter www.bodycote.de
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