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Bodycote og vakuumlodning

Bodycote Varmebehandling A/S rader over omfattende viden og
mange ars erfaring med vakuumlodning.

Vi kan bade radgive om, hvordan du optimerer konstruktioner
ved hjeelp af vakuumlodning og om korrekt valg af materialer og
processer.

| denne brochure kan du lsese mere om vakuumlodning og de
mange fordele ved metoden.

Vakuumlodning

Lodning i vakuum

Hejtemperaturlodning i vakuum er en yderst konkurrence-
dygtig, reproducerbar og ren Igsning til mange samleopga-
ver. | flere tilfeelde viser det sig ogsa at veere den eneste
metode, der er mulig at benytte. Processen udfgres i spe-
cielt udviklede elektrisk opvarmede vakuumovne, hvor man
udnytter vakuumets evne til at fremme nedbrydningen og
forhindre dannelsen af metaloxider pa overfladerne.

De metallisk rene overflader, som opnas under vakuum,
giver loddet optimale betingelser for at vaede overfladerne.
Ved vakuumlodning af hensigtsmaessigt udformede emner
far man tillige samlinger med en styrke pa niveau med, eller
endog bedre end grundmaterialets.

Vakuumlodning kan ofte udferes pa materialer, som er van-
skelige eller umulige at svejse, samt pa hardmetal, stgbejern
og keramik.

Typiske applikationer

B Varmevekslere
B Kglede veerktgjer
W Turbinedele

Egenskaber og anvendelsesomrader

Stor teethed: Den kemiske industri stiller krav om gas- og
vaesketeette samlinger

Hygiejniske samlinger: Saerdeles relevant for naeringsmid-
delindustrien og den farmaceutiske industri

Reproducerbarhed: Bilindustrien forlanger den bedst mulige
reproducerbarhed til masseproduktion af dele

Hgj styrke: Luft- og rumfartsindustrien kraever hgjstyrkesam-
linger for at opna sterst mulig sikkerhed

Fordele

B Metallisk rene overflader - ingen omkostninger til renggring
og efterbehandling

B Lodning og varmebehandling kan udfgres i samme
procesgang

B Flusfri lodning - ingen ugnskede stoffer pa overfladen

B Stor mél- og formstabilitet som fglge af kontrolleret
opvarmning og afkeling

B Samling af dele med store forskelle i savel materiale-
sammensatning som dimensioner

B Fuld gennemlodning af selv meget store flader

B Emnerne opmonteres for vakuumlodning, hvilket giver
spaendingsfri og praecise samlinger

B |ngen ugnskede spalter og hulrum. Loddet fylder alle revner
og hulrum ud

B Hygiejniske samlinger uden skarpe hjgrner, som er lette at
rengere og ufglsomme for samling af skidt

B Mange samlinger udfgres samtidig - selv samlinger som er
vanskeligt tilgaengelige

| samme loddecyklus kan der udfgres mange sam-
linger - selv pa sveert tilgaengelige steder.




Muligheder Bodycotes knowhow

B De fleste materialer kan vakuumloddes - ogsa forskellige Nar du veelger os som samarbejdspartner, far du adgang til den
materialer som f.eks. keramik og metal starst mulige maengde erfaring og knowhow. Bodycote er den

® Loddesamlingerne opnar hgj styrke og gastesthed, som i ferende udbyder af vakuumlodning, og vi kan traekke pa eks-
reglen er bedre end sammenlignelige svejsemetoders pertviden fra en lang reekke personer, som dagligt beskeeftiger
egenskaber sig med denne proces.

B Komplicerede fugegeometrier og store samlinger er mulige Bodycote deltager aktivt i internationale projekter og udvikler

B Velegnet til bade enkeltstyk- og massefabrikation labende teknologien. Ved at veelge os som partner sikrer du der-

for din virksomhed optimale lgsninger i kraft af vores store erfa-
ring og brede netveerk.

B Muligger design af veerktgjer med optimale kale-
geometrier, til savel plast- som varmarbejdsveerktgjer

Lod og fixtur Kontakt os

Valg af lod afhaenger af opgave og applikation. Der stilles Anvendelse af vakuumlodning er i rivende udvikling, og
forskellige krav til loddet, bade med hensyn til smeltetem- mange produkter er helt afheengige af denne unikke tekno-
peratur og legeringssammensaetning. logi, f. eks. produktion af cd’ere og varmevekslere.

Vi har til stadighed et bredt udvalg af lodtyper pa lager. Vi rader over en moderne og fleksibel ovnpark, som sikrer,
Det spaender lige fra rene kobberlod, guldlod over stan- at vi altid kan veelge den rette ovn til det aktuelle job.

dardiserede nikkellod til speciallod tilpasset helt specifik-
ke krav til styrke og korrosionsegenskaber. Vil du hegre mere om de mange fordele ved vakuumlodning,
eller gnsker du hjeelp til at vurdere en konkret opgave, sa
Loddene findes bade som pulver, wire og folie, og ofte er kontakt os pa telefon 70 150 600.

korrekt dosering og applikationsmetode helt afggrende
for resultatet. Vi bidrager meget gerne med radgivning og vejledning om,
hvordan du kan forbedre en given konstruktion eller et pro-
Hos Bodycote har vi meget stor erfaring i at opbygge fix- dukts ydeevne og dermed ogsa din virksomheds konku-
tur og fiksere emner. Netop disse forhold er af afgerende rencedygtighed.

betydning ved hgjtemperaturlodning, hvor lodningen

foregar ved en omhyggeligt tilpasset proces.

Struktur af en loddesamling. Her ses bade lodde-
spalten og diffusionszonen.




Bodycote Varmebehandling A/S er en del af den engelske Bodycote-koncern, der med mere end 170 servicecen-
tre i 27 lande og over 5.000 medarbejdere er verdens stgrste leverander af varmebehandling og metallurgiske
serviceydelser. Vi rader over heaerderier, laboratorier, beleegningscentre, HIP faciliteter og galvaniske anlaeg i det
meste af verden; dog primeert i Europa og USA.

Selvom Bodycote er en global virksomhed, vil du opleve, at vi prioriterer den taette personlige kontakt saerdeles
hejt. Vi tillaegger ligesa naerhedsprincippet stor betydning og daekker saledes landet med haerderier lokaliseret i
séavel Arhus som Kabenhavn.

Vi tilbyder markedets bredeste palette af processer inden for heerdning, varmebehandling og metallurgiske
serviceydelser. Vi star altid parat, nar det geelder rad og vejledning - sa kontakt os pé telefon 70 150 600 og tag
os med pa rad, nar du star foran din neeste opgave.

Kobenhavn
/8
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BODYCOTE VARMEBEHANDLING A/S
Kgbenhavn: Herlev Hovedgade 15A, DK-2730 Herlev - Arhus: Aabogade 27-29, DK-8200 Arhus N
TIf.: (+45) 70 150 600 - Fax: (+45) 70 150 900
info@bodycote.dk - www.bodycote.dk
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